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DISPOSITIF DE DISTRIBUTION DE PRODUIT FLUIDE. 



. Dlspositif de distribution de produit fluids comportant 
un canal de sortie (120) se terminant par un orifice de sortie 
(1 25), un premier reservoir (1 1 0) renfermant un premier pro- 
duit, un second reservoir (210) renformant un second pro- 
duit, lesdits deux reservoirs (110, 210) etant, avant 
actionnement du dispositif, separes de maniere etanche par 
des moyens d'etancheite (115, 215), des moyens de melan- 
ge (130, 135) adaptes & ouvrir lesdits moyens d'6tancheite 
,1 1 5, 215) pour melanger les deux produits avant ieur distri- 
bution et des moyens de distribution (235) pour distribuer le- 
dit melange, caracteris6 en ce que lesdits moyens de 
melange component un premier piston (135) dispose cou- 
lissant dans le premier reservoir (1 1 0) pour transferer le pre- 
mier produit dans le second reservoir (210), et lesdits 
moyens de distribution comportant un second piston (235) 
dispose couiissant dans le second reservoir (21 0) pour dis- 
tribuer le melange des deux produits d travers le canal de 
sortie. 
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La prtsente invention concerne un dispositif de 
distribution de produit fluide, et plus particuliferement un 
dispositif permettant de delivrer en spray une solution 
formte d'un liquide et d'une poudre reconstitute au dernier 
5 moment par le patient. 

I* • invention concerne plus particulifereraent les 
dispositifs destines h dtlivrer un faible nombre de doses et 
de preference les unidoses ou bidoses. 

Un certain nombre de produits, et plus particuliferement 

10 les produits pharmaceutiques, peuvent Stre tr6s instables en 
solution dans le temps et/ou peuvent necessiter des 
conditions de stockage particulitres, qui peuvent Stre 
ontreuses. En particulier, ils peuvent Stre soumis k une 
oxydation, £ une hydrolyse ou & d'autres alterations qui 

15 affectent la qualitt et l'efficacitt du produit. Un moyen 
d'augmenter la duree de vie et d'tviter les problfemes dds 
aux instability chimiques de tels composts et/ou aux 
conditions de stockage, est d'effectuer un stockage sous 
forme de poudre, puis de reconstituer la solution & l'aide 

20 d'un solvant juste avant 1 ' administration du produit- Ce 
type de dispositif est notamraent parciculiferement adaptt aux 
traitements par voie nasale. 

Les documents EP-0 606 672 et EP-0 562 943 divulguent 
des dispositifs comportant un reservoir rempli de liquide, 

25 un rtservoir rempli de poudre et une pompe pour distribuer 
une solution formte par le melange des deux produits. Avant 
utilisation, la poudre est melangte au liquide puis le 
liquide est distribut de manitre selective au moyen de la 
pompe, Ces dispositifs prtsentent un certain nombre 

30 d'inconvtnients. De par leur construction, ils ne permettent 
pas un stockage et/ou un remplissage stpart du reservoir de 
poudre et du reservoir de liquide, ce qui interdit notamment 
1' utilisation de la lyophilisation pour le reservoir de 
poudre. Or, en particulier dans les dispositifs destines & 

35 ddlivrer un faible nombre de doses, la precision du dosage 
peut Stre nettement arotliorte en remplissant le reservoir de 
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poudre avec une solution liquide pr6dos6e puis en procedant 
ct une lyophilisation de 1' ensemble. Le fait que les deux 
reservoirs ne peuvent pas etre stockSs s6par6ment est 
egalement un inconvenient du point de vue du stockage du 
5 dispositif avant son utilisation. 

La pr^sente invention a pour but de fournir un 
dispositif de distribution de produit fluide qui ne comporte 
pas les inconv&iients pr£cit6s. 

La present e invention a aussi pour but de fournir un 
10 dispositif de distribution de produit fluide qui soit simple 
et peu coCteux k fabriquer et a utiliser. 

La pr6sente invention a encore pour but de fournir un 
tel dispositif destine & distribuer une solution r^alisee de 
mani.fere .extemporan^e, oix le reservoir de poudre est realise, 
15 rempli et/ou stocke de maniere s£par6e du reservoir de 
liquide. En particulier, la presente invention a pour but de 
fournir un tel dispositif qui permette de doser le reservoir 
de poudre par lyophilisation d'une solution liquide 
predos£e . 

20 La pr6sente invention a aussi pour but de fournir un 

dispositif de distribution de produit fluide dans lequel la 
totality d'une dose de produit est distribute & chaque 
actionnement par une bonne pulverisation, notamment dans le 
cas des utilisations de type nasal. 

25 La presente invention a done pour objet un dispositif de 

distribution de produit fluide comportant un canal de sortie 
se terminant par un orifice de sortie, un premier reservoir 
renfermant un premier produit, un second reservoir 
renfermant un second produit, lesdits deux reservoirs etant, 

30 avant actionnement du dispositif, s6pares de maniere etanche 
par des moyens d' etancheit6, des moyens de melange adaptes & 
ouvrir lesdits moyens d'6tancheite pour melanger les deux 
produits avant leur distribution et des moyens de 
distribution pour distribuer ledit melange, caracterise en 

35 ce que lesdits moyens de melange comportent un premier 
piston dispose couiissant dans le premier reservoir pour 
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transferer le premier produic dans le second reservoir, ec 
lesdits moyens de distribution comportant un second piston 
dispose coulissant dans le second reservoir pour distribuer 
le melange des deux produits k cravers le canal de sortie. 
5 De preference, les premier et second reservoirs sont 

relies par un passage incorporant lesdits moyens 
d' etancheite, lesdits moyens de melange comportant une tige 
creuse solidaire dudit premier piston adaptee k chasser 
lesdits moyens d' etancheite hors du passage, ladite tige 

10 creuse forraant, lors de 1' expulsion du melange des deux 
produits, une partie du canal de sortie du dispositif . 

Avantageusement, ladite tige creuse penetre dans ledit 
passage et s'6tend apr&s le melange des deux produits 
jusqu'au s.econd reservoir, de telle sorte que ladite tige 

15 creuse forme l'extremite d'entr6e du canal de sortie. 

De preference, lesdits moyens de melange sont actionn6s 
independamment desdits moyens de distribution. 

Selon une variante preferee, lesdits moyens de 
distribution sont adapt6s k distribuer la totalite du 

20 . melange des deux produits en un seul actionnement . 

Selon une autre variante, lesdits moyens de distribution 
comportent des moyens de butee pour fractionner le melange 
des deux produits en plusieurs doses, une dose etant 
distribuee k chaque actionnement. 

25 Selon un mode de realisation pretere de 1' invention, le 

dispositif comporte deux sous-ensembles independants, le 
premier sous-ensemble comportant le canal de sortie, le 
premier reservoir et les moyens de melange, et le second 
sous-ensemble comportant le second reservoir et les moyens 

30 de distribution, des moyens de connexion etant pr6vus pour 
connecter ensemble les deux sous - ensembles . 

Avantageusement, les premier et second reservoirs 
comportent chacun un moyen d* etancheite respect if ouvert par 
les moyens de melange lors de leur actionnement. 
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Avantageusement , lesdics moyens d 1 etanch£ite sonc 
d£plac£s par lescits moyens de melange a l'int£rieur du 
second reservoir, 

De preference, chaque reservoir esc obture par une bille 
5 respeccive, les deux biiles etant chassees de leur position 
d* obturation par une tige creuse formant 1' entree du canal 
de sortie. 

De preference, le premier produit est un liquide et le 
second produit une poudre, le melange etant realise de 
10 mani&re extemporanee par transfert du produit liquide dans 
le second reservoir. 

Avantageusement , ledit premier sous-ensemble contient un 
solvant et ledit second sous-ensemble contient une poudre. 

De preference, ledit second reservoir est rempli avec 
15 une solution liquide predos£e puis lyophilisee. 

D'autres caract6ristiques et avantages de la pr£sente 
invention apparaitront au cours de la description detaill£e 
suivante donnee ci titre d'exemple non limicatif en regard 
des dessins joints, sur lesquels : 
20 - la figure 1 est une vue schematique en coupe d*un mode 

de realisation prefere de 1* invention, avant assemblage du 
dispositif , 

- la figure 2 est une vue similaire k celle de la figure 

1, apr6s assemblage du dispositif et avant melange des 
25 produits, 

- la figure 3 est une vue similaire k celle de la figure 

2, apres melange des produits et avant distribution du 
melange des produits, ec 

- la figure 4 est une vue similaire k celle de la figure 
30 3, aprfes distribution du melange des produits. 

Les figures repr^sentent un mode de realisation pr£f6r6, 
dans lequel le dispositif de distribution est consticue de 
deux sous-ensembles qui sont separ£s et peuvent done etre 
fabriqu6s, remplis et stock6s separement pour €tre assembles 
35 lorsque le dispositif doit §tre utilise. II est entendu que 
la presente invention peut egalement s'appliquer k des 
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dispositifs realises de maniere non separable, du moment que 
les caracceristiques inventives de la presente invention 
sont conceraees. 

De meme, le dispositif d6crit sur les dessins s'applique 
5 plus particulifcrenient & une adaptation de type nasal. Le 
poussoir comport e done un embout nasal 101 venant dans une 
narine et une. zone d'appui 102 permettant 1 ' actionnement du 
dispositif. Cette forme exterieure de poussoir nasal est 
bien connue et ne sera done pas d6crite plus en detail ci- 
10 aprfes. II est entendu que 1' invention s* applique k tout type 
de dispositif et n'est pas limitee aux utilisations de type 
nasal . 

Selon 1' invention, le dispositif comporte un premier 
reservoir 110 qui renferme un premier produit et un second 

15 reservoir 210 qui enferme un second produit, les deux 
produits 6tant destines h etre melanges juste avant la 
distribution pour eviter une alteration du melange. En 
particulier, \e premier produit est un liquide et le second 
produit est une poudre, de sorte que le melange est une 

20 solution qui peut etre finement pulv6ris6e sous la forme 
d'un spray ct travers l 1 orifice de sortie 125 du poussoir. 

Dans l'exemple de realisation pref^r6, le dispositif est 
constitue de deux sous-ensembles. Le premier sous-ensemble 
100 incorpore le premier reservoir 110 et le canal de sortie 
. 25 120 qui d£bouche dans 1 'orifice de sortie 125 et qui est 
entour6 par l 1 embout nasal 101 se prolongeant jusqu'£ la 
zone d'appui 102 du poussoir. Le canal de sortie 120 est de 
preference substantieliement rempli par un gicleur interne 
qui permet de limiter au maximum le volume mort et d 4 assurer 

3.0 ainsi une parfaite pulverisation lors de 1 • actionnement du 
dispositif. Avant ageusement, ce gicleur interne se prolonge 
sur une majeure partie de 1 'embout nasal 101 jusqu'& un 
obturateur eiastique 190 prevu dans le canal de sortie et 
qui forme clapet de sortie. Le premier reservoir 110 

35 comporte avant ageusement un cube en verre 111 qui permet de 
garantir le stockage du liquide dans le temps. Ce reservoir 
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110 est d'une part obture par une paroi ou un element 
d* obturation 116 qui comport e un passage 160 dans lequel 
vient s 1 insurer un moyen d'etancheit.e 115, eel qu'une bille, 
pour fermer le reservoir 110 aprfcs son remplissage. Du c6t6 
5 oppose, selon 1' invention, le reservoir comporte un piston 
135 qui peut coulisser de manifere etanche a l'interieur du 
reservoir, ledit piston faisant partie-des moyens de melange 
utilises pour realiser le melange des deux produits du 
dispositif comme expiique ci-apres. 

10 Le premier sous -ensemble 100 comporte en outre un corps 

140 solidaire du reservoir 110 et qui se connecce au 
poussoir 101, 102 de telle sorte que le poussoir peut 
coulisser par rapport audit corps 140, pour ainsi d6placer 
ledit piston 135 k l*int6rieur du reservoir 110. Le corps 

15 140 comporte de preference des moyens de but6e 141 qui 
empSchent tout deplacement relatif du poussoir par rapport 
au corps 140 dans une premiere position, dite position 
d 1 at tent e, et qui penuettent ce deplacement dans une seconde 
position, dite position avant-meiange . En particulier, le 

20 deplacement du poussoir vers cette position avant-meiange 
est realise par rotation du poussoir autour du corps 140. De 
son c6te oppose, le corps 140 comporte des moyens de 
connexion 180 adapt^s & realiser une connexion avec le 
second sous-ensemble 200 du dispositif qui sera decrit ci- 

25 apf&s. 

Le second sous -ensemble 200 du dispositif comporte le 
second reservoir 210 contenant le second produit, de 
preference une poudre. Ce second reservoir est obtur6 d'un 
cdte par une paroi ou element d' obturation 216 qui comporte 

30 un passage 260 obture par un element d'6tanch6ite 215, de 
preference une bille. Du cSte oppose, le reservoir 210 
comporte un piston 235 qui peut coulisser de manifcre etanche 
dans le second reservoir 210 pour distribuer le produit 
contenu dans celui-ci. Ce piston 235 est sollicite en 

35 deplacement par un corps 240 qui est actionn6 par 
l'utilisateur pour distribuer le produit. Ce corps 240 peut 
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done coulisser par rapport audit premier reservoir 210 et 
comporte avantageusemenc ies moyens de connexion 280 pour se 
connecter aux moyens de" connexion 180 du premier sous- 
ensemble 100. Cette connexion des deux sous-ensembles se 
5 fait avantageusement par encliquetage. 

En r£f£rence aux figures 1 et 2, 1' assemblage des deux 
sous -ensembles est repr£sent6 de mani&re sch£matique. Ainsi, 
le premier reservoir 110 est rempli avec un produit liquide 
puis obture par 1' Element d' obturation 116 et une bille 115 

10 alors que de manifere separ^e, le second reservoir 210 est 
rempli avec une poudre puis obtur6 par l'^l^ment 
d' obturation 216 et une bille 215, de sorte que les deux 
sous -ensembles peuvent Stre stock^s s6par6ment. Les moyens 
d 1 obturation respectifs 115, 116 et 215, 216 peuvent bien 

15 sftr §tre realises d'une quelconque mani^re appropri6e. Pour 
1 'assemblage, le second sous-ensemble 200 est insere dans le 
sens de la flfcche A h l'int&rieur de la jupe du corps 140 du 
premier sous-ensemble 100- Lorsque la paroi ou element 
d* obturation 216 du second sous-ensemble 200 vient en buc6e 

20 contre la paroi ou Element d'obturation 116 du premier sous- 
ensemble 100, les moyens de connexion 180 et 280 des deux 
sous-ensembles s ■ enc liquet tent pour solidariser les deux 
sous-ensembles comme repr^sente sur la figure 2. D' autre 
part, les passages 160 et 260 sont alignes pour former un 

25 passage reliant le premier reservoir 110 au second reservoir 
210, ledit passage etant obture par les deux moyens 
d* etanch£it6, & savoir les deux billes 115 et 215 dans 
l'exemple repr6sent6. 

Comme visible sur les figures, dans le mode de 

30 realisation pr6f6r6 de 1' invention, le second reservoir 210 
comporte des moyens de reception 218 pour recevoir lesdits 
moyens d'etancheit6 115 et 215 apres qu'ils ont 6t6 ouverts, 
c 'est-ci-dire d6places de leur position d' obturation par les 
moyens de melange. Sur la figure 2, le dispositif est done 

35 repr^sente dans sa position d'attente, les deux sous- 
ensembles 6tant connectes l'un k V autre. 
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Juste avant que 1 ' utilisateur souhaite utiliser le 
dispositif , il procfcde au melange des deux produits. Pour ce 
faire, les moyens de melange pr6vus dans le premier sous- 
ensemble 100 compcrtent de preference une tige creuse 130 
5 qui forme une partie du canal de sortie 120 et qui est 
solidaire du premier piston 135 coulissant dans le premier 
reservoir 110. Avantageusement , cette tige creuse 130 est 
adaptee & p6n6trer dans le passage 160, 260 forme entre les 
deux reservoirs et est adaptee k chasser les moyens 

10 d*etancheit6 115 et 215 hors leur position d' obturation. 
Ainsi, lorsque I 1 utilisateur souhaite r^aliser le melange, 
il fait tourner le poussoir autour du corps 140 du 
dispositif vers la position avant -melange, puis il exerce 
une pression sur le poussoir pour realiser un deplacement 

15 relatif du corps 140 par rapport au poussoir. Lors de ce 
deplacement, le piston 135 coulisse dans le premier 
reservoir 110 et 1* extremity de la tige 130 pousse tout 
d'abord la bille 115 puis le bille 215 hors de leur position 
d* obturation ouvrant ainsi le passage 160, 260 entre les 

20 deux reservoirs. Le passage etant ouvert, le liquide contenu 
dans le premier reservoir 110 est trans f£r£ dans le second 
reservoir 210 pour se meianger h la poudre qui y est 
contenue. Aprfes ach&vement du deplacement relatif entre le 
poussoir et le corps . 140, la cotalite du produit liquide a 

25 6t£ transferee dans le second reservoir et le dispositif est 
dans une position, dite position avant -distribution. La tige 
130 s'etend de preference jusqu 1 ^ 1* entree du second 
reservoir 210 pour former ainsi 1* entree du canal de sortie 
120. Comme represente sur la figure 3, dans la position 

30 avant-distribution oil le melange est realise, les deux 
billes 115 et 215 sont recues dans les moyens de reception 
218 du second reservoir 210 et l'extremite de la tige creuse 
130 est situ6e a proxiraite immediate de 1' entree du 
reservoir 210. Ainsi, le volume mort est linite au maximum. 

35 en particulier du fait que le premier reservoir 110 a 
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compietement disparu dans la position representee sur la 
figure 3, 

Dans cette position avant -distribution representee sur 
la figure 3, le dispositif est prSt h §tre utilise, lorsque 
5 l'utilisateur souhaite distribuer le produic contenu dans le 
second reservoir 210, il exerce une press ion sur le poussoir 
et le corps 240 de sorte qu'un deplacement axial relatif se 
produit entre le corps 240 et le corps 140, entrainant le 
piston 235 & coulisser de maniere etanche & l*interieur du 

10 second reservoir 210, expulsant ainsi le contenu dudit 
reservoir. De preference, l'utilisateur doit exercer une 
rotation du corps 240 par rapport au corps 140 pour d£placer 
les moyens de connexion 180, 280 d'une position oil le 
deplacement axial est empSche vers une position ou les 

15 moyens de connexion coop£rent de telle mani£re k perraettre 
un deplacement axial des deux corps 140 et 240 l*un par 
rapport & 1' autre. 

Lorsque le dispositif est un unidose, un seul 
actionnement expulse la totalite du contenu du second 

20 reservoir 210. Toutefois, on peut egalement pr£voir deux ou 
plusieurs doses en prevoyant des moyens de but6e (non 
repr£sent£s ) disposes par exemple sur le corps 140 pour 
former des arr§ts de dose, le contenu du reservoir 210 etant 
ainsi fractionne en plusieurs doses. Pour surmonter lesdits 

25 moyens de butee et done deiivrer les doses ulterieures, le 
corps 240 doit avantageusement egalement Itre tourne par 
rapport au corps 140 pour permettre une continuation de la 
course du piston 235 dans le second reservoir 210. 

Dans la position de fin d' expulsion representee sur la 

30 figure 4, on constate que le second reservoir 210 a 
egalement compietement disparu, 1' entree de la tige creuse 
130 etant situee a proximite immediate des moyens 
d'etancheite 115, 215 recus dans les moyens de reception 218 
du second reservoir, de sorte que le volume mort est quasi- 

35 nul, garantissant 1' expulsion de la quasi-totalite du 
produit contenu dans le second reservoir. 
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La description ci-dessus a reaiisee en reference au 
mode de realisation prefere, dans lequel ie dispositif est 
constitue de deux sous -ensembles separes. Toutefois, il est 
egalement envisageable de realiser le dispositif d'un seul 
5 tenant. Dans ce cas, un seul moyen d'etancheite suffit dans 
le passage reliant les deux reservoirs, mais le 
fonctionnement general du dispositif est similaire k celui 
decrit precedemment . 

Toutefois, le mode de realisation pref£r6 constitue de 

10 deux sous -ensembles presente des avantages importants. 
Ainsi, la fabrication, le remplissage et/ou le stockage des 
deux sous-ensembles peuvent §tre realises de manure 
separee. Ceci permet un gain de place, facilite grandement 
le remplissage des deux reservoirs et surtout permet 

15 d'utiliser la lyophilisation pour former la poudre dans le 
second reservoir 210. En effet, afin d'ameliorer la 
precision du dosage, le second reservoir 210 est de 
preference rempli avec une solution liquide predos6e, puis 
le bouchon d' obturation 216 pourvu de sa bille 215 est 

20 prepositionne sur ledit reservoir 210, sans le fermer. 
Ensuite la lyophilisation est realis£e laissant ainsi une 
quantite dosee de poudre £ l'interieur du reservoir 210, et 
enfin le bouchon est enfonce pour obturer de maniSre etanche 
ledit reservoir 210. II est evident que cette forme de 

25 realisation pr6fer£e utilisant la lyophilisation n'est pas 
indispensable et que le second reservoir 210 peut §tre 
prerempli avec une quantite souhaitee de poudre. 

Un autre avantage du dispositif realise en deux sous- 
ensembles est qu'il permet de realiser un dispositif compact 

30 qui est sdr pour 1 'utilisateur en empechant tout 
actionnement non souhaite du fait qu'il rend indispensable 
une rotation relative du poussoir par rapport au corps 140 
pour realiser le melange, et du corps 140 par rapport au 
corps 240 pour distribuer ledit melange. II en est de meme 

35 lorsque le contenu du reservoir h distribuer est fractionne 
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en plusieurs doses. Toute utilisation intempestive ou 
accidentelle est done empSchee. 

D'autres variantes du dispesitif sont envisageables sans 
sortir du cadre de la presente invention. Ainsi, 
5 l'obturateur 190 pr6vu dans le canal de sortie 120 peut §tre 
r6alis6 de mani£re quelconque. Dans l'exemple repr6sent6 sur 
les figures, il est const itu£ d'une piece en 61astom£re ou 
en caoutchouc qui se deforme sous la pression exerc6e par le 
produit. Ii • obturateur pourrait aussi etre dispose 

10 proximity immediate de l 1 orifice de sortie. De mSme, la 
forme ext^rieure g£n£rale du dispositif peut §tre modifi^e. 
Les moyens de connexion entre le poussoir et le corps 140 et 
entre le corps 140 et le corps 240 peuvent 6galeraent Stre 
r6alis6s de mani^re diff^rente. Avantageusement , il est 

15 souhaitable que ces moyens de connexion r6alisent cette 
fonction de s6curit£ empechant 1 • actionnement dans une 
position angulaire donn^e et I'autorisant dans une position 
angulaire differente. De plus, les moyens d*6tanch6it6 
separant de manifcre etanche les deux reservoirs 110, 210 

20 peuvent §tre realises par des 616ments autres qu'une bille. 
Par exemple des membranes destinies h etre percees par des 
aiguilles sont envisageables. Enfin, les moyens de connexion 
180 et 280 entre le corps 140 du premier sous-ensemble et le 
corps 240 du second sous-ensemble peuvent etre realises de 

25 telle sorte qu'en position permettant le d^placement axial 
relatif de ces deux corps, une petite nervure ne libfere ce 
d^placement axial qu'a partir d'une force pr6d6termin6e 
exerc^e sur le dispositif, de sorte que l*6nergie est 
emmagasin§e dans la main de 1 'utilisateur , garantissant une 

30 expulsion totale de la dose k chaque actionnement. 
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Revendicat ions : 

1. - Dispositif de discribution de produit fluide 
comportant un canal de sortie (120) se terminant par un 
orifice de sortie (125), un premier reservoir (110) 
renfermant un premier produit, un second reservoir (210) 

5 renformant un second produit, lesdits deux reservoirs (110, 
210) etant, avant actionnement du dispositif, separ6s de 
manifcre etanche par des moyens d'etancheite (115, 215), des 
moyens de melange (130, 135) adaptes 4 ouvrir lesdits moyens 
d'etancheite (115. 215) pour meianger les deux produits 

10 avant leur distribution et des moyens de distribution (235) 
pour distribuer ledit melange, caract6ris6 en ce que lesdits 
moyens de melange comportent un premier piston (135) dispose 
coulissant dans le premier reservoir (110) pour transferer 
le premier produit dans le second reservoir (210), et 

15 lesdits moyens de distribution comportant un second piston 
(235) dispose coulissant dans le second reservoir (210) pour 
distribuer le melange des deux produits k travers le canal 
de sort ie . 

2. - Dispositif selon la revendication 1, dans lequel les 
20 premier et second reservoirs (110, 210) sont relies par un 

passage (160, 260) incorporant lesdics moyens d'etancheite 
(115, 215), lesdits moyens de melange comportant une tige 
creuse (130) solidaire dudit premier piston (135) adaptee ct 
chasser lesdits moyens d'etancheite (115, 215) hors du 
25 passage (160, 260), ladite tige creuse (130) formant, lors 
de 1* expulsion du melange des deux produits, une partie du 
canal de sortie (120) du dispositif. 

3. - Dispositif selon la revendication 2, dans lequel 
ladite tige creuse (130) penetre dans ledit passage (160, 

30 260) et s'etend apres le melange des deux produits jusqu'au 
second reservoir (210), de telle sorte que ladite tige 
creuse (130) forme l'extremite d* entree du canal de sortie 
(120). 
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4.- Dispositif seion l'une quelconque des revendications 
1 & 3, dans lequel lesdits moyens de melange (130, 135) sont 
actionn^s ind^pendamment desdics moyens de distribution 
(235) . 

5 5.- Dispositif selon l'une quelconque des revendications 

1 & 4, dans lequel lesdits moyens de distribution (235) sont 
adaptts & distribuer la totality du melange des deux 
produits en un seul actionnement. 

6. - Dispositif selon l'une quelconque des revendications 
10 1 & 4, dans lequel lesdits moyens de distribution (235) 

comportent des moyens de butee pour fractionner le melange 
des deux produits en plusieurs doses, une dose 6tant 
distribute h chaque actionnement, 

7. - Dispositif selon l'une quelconque des revendications 
15 prectdentes, dans lequel le dispositif comport e deux sous- 
ensembles (100, 200) ind£pendants, le premier sous-ensemble 
(100) comportant le canal de sortie (120), le premier 
reservoir (110) et les moyens de melange (130, 135), et le 
second sous-ensemble (200) comportant le second reservoir 

20 (210) et les moyens de distribution (235) , des moyens de 
connexion (180, 280) itant pr6vus pour connecter ensemble 
les deux sous-ensembles (100, 200). 

8-- Dispositif selon la revendication 7 , dans lequel les 
premier et second reservoirs (110, 210) comportent chacun un 
25 moyen d'£tanch£it£ respect if (115, 215) ouvert par les 
• moyens de melange (130, 135) lors de leur actionnement. 

9. - Dispositif selon l'une quelconque des revendications 
pr6c6dentes, dans lequel lesdits moyens d'ecanch6it6 (115, 
215) sont deplaces par lesdits moyens de melange (130, 135) 

30 k l'interieur du second reservoir (210). 

10. - Dispositif selon les revendications 8 et 9, dans 
lequel chaque reservoir (110, 210) est obtur£ par une bille 
respective (115, 215), les deux billes etant chass^es de 
leur position d' obturation par une tige creuse (130) formant 

35 l'entr6e du canal de sortie (120). 
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11. - Dispositif selon l'une quelconque des 
revendications precedences, dans lequel le premier produit 
est un liquide ez le second produit une poudre, le melange 
6tant r6alis6 de manifere extemporanee par transfert du 

5 produit liquide dans le second r6servoir (210) . 

12. - Dispositif selon les revendications 7 ec 11* dans 
lequel ledit premier sous-ensemble (100) contient un solvant 
et ledit second sous-ensemble (200) contient une poudre. 

13-- Dispositif selon la revendication 12, dans lequel 
10 ledit second reservoir (210) est rempli avec une solution 
liquide pr6dos6e puis lyophilisee. 



BNSDOCOK <fR__2773136A1J_> 



2773135 




SNSOOCtt* <FFU_2773136A1 J^> 



2773135 

4 

2/4 




FIG. 2 



BNSOOOOS <FR__277313SA1_L> 



3/4 




FIG. 3 



BKSOOCID: <FR__2773t38A1J_> 



2773135 



4/4 




FIG. 4 



BNSOOCD: <*H__Z773138A1X> 



REPUBLIQUE FRANCAISE 



2773135 



INST1TUT NATIONAL 

(tola 

PROPRIETE INDUSTRIELLE 



RAPPORT DE RECHERCHE. 

PRELIMINAIRE 

etabli sur la base des demieres revenoTcations 
deposees avant le commencement de la recherche 



rr«r< 



FA 552812 
FR 9716770 



C**9ert» 



DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



oonoamaaa 



Citation du documanl mc fndcatlon, «n cat da baaoftn. 

dM part)** parttotnftaa 



US 3 946 732 A (HURSCHAM ALFRED A) 

30 mars 1976 

* abrege; figures 1-3 * 



US 5 380 281 A (TOMELLINI GIORGIO ET AL) 
10 Janvier 1995 

* abregS; figures * 

MO 96 24439 A (PFEIFFER ERICH GMBH & CO KG 
;FUCHS KARL HEINZ (DE); RITSCHE STEFAN) 
15 aoQt 1996 

* abreg$ * 

US 5 569 191 A (MEYER GABRIEL) 
29 octobre 1996 

* figures 1-4 * 



,4,5, 
1-13 
2,6,7,9, 
0 



EP 0 753 354 A (PFEIFFER ERICH GMBH 

KG) 15 Janvier 1997 

* revendl cations 1-3; figure 1 * 



& CO 



9,10 



DOMAINES TECHNIQUES 
RECHERCHES (IntCUt) 



A61N 
B65D 
B01F 



Data tf achavamart da to f ****** 

17 septembre 1998 



Vllleneuve, 0H1 



CATEGOFUE OES DOCUMENTS CITES 

X : parDaJtaramartt parthani a \iM aauJ 

Y : paiticuiarafnant panlnars an ©ombtTaJaonavacu/i 

autre document da la mama catagorta 
A : partlnwrt a faocootra rfau mckie una ravandtaatton 

ou arriara-plan tachnotogkjua gtndnri 
O : drvutpatton norvacrto 
P : decuman! totarcajajm 



T : thaoria ou prtndpa * la baaa da rirtvanOon 

E : document da bravat banafldant a* una data antartaura 

a la data da dtp* at qui rim 4ta pubfltqu-a oatta data 

da oapfl cuqi/a una data poaiariaura. 
D : ca* dana la damanda 
L : dta pour rf autna raiaona 

4 mainbf a da la mama taroAa, dooumom oocaaponcava 



BNBXXXXX <FR 277313SA1J_> 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record * 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 
□'black borders 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP. BOTTOM OR SIDES 

□ FADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IM AGES 

□'COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AV AILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



